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SAMES KREMLIN ist Experte fur manuelle Lackierpistolen,
automatische und Roboter-Losungen sowie Pumpen und
Anlagen fur die Verarbeitung, das Dosieren, Mischen und
Ausbringen von flussigen Materialien. Unsere industriellen
Losungen tragen zur Steigerung von Produktivitat und Qualitat
bei und reduzieren Materialverbrauch und Kosten.

Wir sind Entwickler und Hersteller fUr Systemkomponenten, die wir

in 6 Bereiche unterteilen:

Airspray: Seit 1925 Hersteller von Airspray-
Equipment, mit marktfUhrenden Losungen
for Ihr Finishing.

Airmix®: Wir sind die Erfinder von Airmix®
und bieten seit 1973 die perfekte Synergie
von Qualitdt und Produktivitart.

Airless: Wir bieten Premium-Airless-
Equipment, auch fur schwerste
Beschichtungsanwendungen.

REXSON Hochviskos: Pumpen jenseits des
Ublichen, mit praziser Dosiertechnik.

Elektrostatik: Kompetenz in
Elektrostatik, fir h&chste Qualitat und
Effizienz im Finishing.

Pulver: Seit 1960 Lésungen in der
Pulverbeschichtung fur hdchste
Produktivitat.

QR CODE SCANNEN:
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SAMES (55) KREMLIN

Apply your Skills

SAMES KREMLIN GmbH

Moselstrasse 19 - 41464 NEUSS - DEUTSCHLAND
Tel. +49 2131 3692 0 - Fax +49 2131 3692 110
www.sames-kremlin.com

1704 - 573.729.002 - SAMES

KREMLIN behdilt sich das Recht vor, Anlagen und deren technische Merkmale, Ausriistung und Zubehér ohne Vorankiindigung zu veréinde

SAMES (55) KREMLIN

PPH 308

Hoher Auftragswirkungsgrad ( )

Hervorragende Oberflachenqualitat und extrem
gleichmasBiger Schichtaufbau

Schnelle und einfache Wartung

Angewandte Technologien

@ @@
Elektrostatik Vortex Innen- Magnetisch Rotierender
aufladung befestigter  Glockenteller

Glockenteller

Apply your Skills

www.sames-kremlin.com



DREI AUSFUHRUNGEN, JE NACH ANFORDERUNG:

S

PPH 308
ROTATIONS-
GLOCKENZERSTAUBER

) Kompatibel Material- HOHER AUFTRAGS- WARTUNGS-
AUSFUHRUNG mit widerstand WIRKUNGSGRAD FREUNDLICH
PPH 308 ‘ Helbasiort 85 kV, 100 pA integrierte Optimierte Konstruktion for
Hochspannungseinheit osemirreloasierie > . ) )
> (UHT 155) innerhalb des Materialien =26 MQ.cm Hochspannungskaskade() eine einfache (I?e JMontage
Zerstdubers VORTEX-Lenkluft- Magnetbefestigung des
P PPH 308 Bsemittelbasierte ’re.chnolog|e fu“r ein hoheres Glockentellers (8)
Externe Hochspannungs- - > 0,5 MQ.cm Leistungsvermogen
AN Materialien
einheit (UHT 188)
PPH 308 wasserbasierte
> Externe Hochspannungs- Materialien, nicht oder =~ KQ.cm

einheit (UHT 288)

schwer entfflammbar*

TECHNISCHE DATEN

*Das Materialzuflusssystem muss vom Erdpotenzial isoliert sein.

VERBESSERTE

PRODUKTIVITAT

Ausbringmenge bis 600 ccm/min
Aus der Automobilindustrie

. . sfammende Technologie
Gewicht Materialversorgung Vi hieiBbestand 9
erschleiBbestandige
Ohne Schlduche und Kabel (kg) 2,5 r;/\ot’r;]noldruck /mgx. (bar) 1;)0(:).50622) Turbine mit berdhrungslosem
Druckluftversorgung ‘?r USS et ) '? magnetischem Lufflager (2)
i _ Viskositat (Sekunden) FORD Becher Nr. 4 15 bis 45
. . 8,5 bis 10 o T
Luftdruck Lenklufteinheit (bar) (127.5 bis 150 psi Steuerluftschlauch Hauptnadel (n{\_m) 02,7/4 OBERFLACHENQUALITAT
Luftdruck Magnetliager Turbine (bar) 6 (50 ps) Steuerluftschlauch GlockenausspUlung (mm) 24x6 (1) Magnetischer Glockenteller (g 35, 50 (5) Manifold
25 Liter - 6 bar Steuerluftschlauch InjektorspUlung (mm) 02,7/4 E’g%f’si;*;mr%” berthrungsiosem E;’; iﬁgg;’fe"nr‘k’l‘jf?r%sgos“"de Hochgeschwindigkeits-
Sicherheitsdruckluftspeicher (bar) (90 psi) Steuerluftschlauch Ruckfihrung (mm) 02,7/4 magnetischem Luftiager (8) Magnetische Befestigung des turbine bis 45.000 U/min (2)
. o o (3) Innenlenkluftring Glockentellers an der Turbine
Luftverbrauch gesamt (Nm3/h) 20 bis 45 Schlauch RGckfUhrung (mm) 02,7/4 (4) SpoloineitLuftLésemittel) zor GroBe Auswahl an
q 5000 bis 45 000 AuBenreinigung des Glockentellers Lenkluftkomponenten und
Drehzahl (U/min (geladen)) (in Befrieb) )
Glockentellern zur Verarbeitung
aller Materialien (1) (7)
i : . .
ATEX Kennzeichnung P 308 . ANWENDUNGSBEISPIELE Gute Erreichbarkeit, auch
PPH 308 GNM200": (1): Das Regelmodul erméglich . . ; s
Losemittcbaseresateral  JHT 155 EEx em: Losemielbaserts Materal |\ oo e o e Stoverun des UHT. Das Gerdt ‘ Typ ‘ Eigenschaften ‘ Mérkte ‘ bei komplexen Werksticken
mitR =6 MQ.cm: ' mit R > 0,5 MQ.cm & ce ist Teil der Konfiguration der
wasserbasierter Lack: UHT 288 EEx e: @ e zertifizierten Anlage und trdgt zu
112G > [EEx > 350 mJ] ihrer korrekten Funktion bei. * Kleine WerkstUcke oder ¢ Holz: Bettkasten
ECEE :;:OJ ® g : QHG (€ ooso "2e €& 120D |ss:P>OSATET<032x ;:'srer ;Zfs eninun eIiZZme’ nicht Vertical Line * Metall: Felgen, R&der
x> 350m, x em EE: ) EExell i G i P : . -
1SSePO5ATEX032X 1SSePOTATEX012U |ssxe|>>o3:,4(\)Tn|;xo3zx ISSxei’O1ATEXOO2U I55ePOGATEX032X f:zlacﬁil:rr;svgvyzzgfeten ereich ...GeSCthqlgke” dgs . C.;.IOS' Parfom-Flakons,
Férderers 1 bis 6m/min Spirituosen
« Plastik: Lippenstifte
Feste Basis
t ¢ Geschwindigkeit des ¢ Holz: Bilderrahmen,
- Férderers 1 bis 6m/min Gardinenstangen
‘ * WerkstUck auf Warentrager | « Metall: StoBdampfer,
. s als mit einfacher Geometrie Metallflaschen,
Beizen, Decklacke, Klarlacke, Polyurethane und Epoxydmaterialien, *i‘ Alominiomprofic

2K Materialien, UV-Lacke, lI6semittelbasierte und wasserbasierte Materialien.

Hubwerk 1 Achse

GROSSE AUSWAHL “}v \ o
AN GLOCKEN r{
EM_PFOHLENE VERWENDUNG *
I.U FTFAH RT HOLZ| N DUSTRI E zwischen 12 und 45 sek. Ford Becher #4 2 35 mm 2 50 mm 2 65 mm
Materialfluss (min-max) (ccm/min) 20 - 450 30 - 500 35- 600
o Spritzbild (mm) 75- 350 100 - 450 150 - 550
METALLMOBEL ALUMINIUMPROFILE

FAHRRADER & MOTORRADER

MEDIZININDUSTRIE

LANDWIRTSCHAFTLICHE &
BAUMASCHINEN

Lésemittelbasierter Filler

Wasserbasierter Filler

Lésemittelbasierter Basislack

Wasserbasierter Basislack

Metallic Basislack

Klarlack

SIS SIS

Zwei-Komponenten

High Solids
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